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Description

L'invention concerne une cartouche fermée, prévue
pour étre extraite sous pression, contenant une subs-
tance pour la préparation d'une boisson, comprenant
une coupelle avec un fond et une paroi latérale ayant
sensiblement la forme d'un tronc de cdne et un rebord
circulaire de diamétre supérieur au fond et un opercule
soudé sur le pourtour du rebord de la coupelle.

Le document GB-A-938617 concerne une cartou-
che avec filtre intérieur ménageant deux compartiments
et destinée a étre extraite par un dispositif qui la perce
sur ses faces inférieures et supérieures avant ladite
extraction. L'inconvénient d'une telle cartouche est
gu'elle nécessite en raison de I'épaisseur desdites faces
l'utilisation d'un dispositif de percement relativement
dangereux ne garantissant pas une parfaite propreté
lors de ladite extraction et un dégagement aisé a la fin.
Ce percement préalable est aussi nécessaire pour la
cartouche selon le document US-A-2,778,739.

L'utilisation de capsules pour la préparation d'une
boisson, surtout dans le domaine des cafés type
espresso extraits sous pression, est motivée par plu-
sieurs raisons: hygiéne, conservation optimale du café,
facilité d'usage, meilleure maitrise de la qualité du café
obtenu et bonne reproductibilité des conditions d'extrac-
tion. Parmi I'ensemble des capsules disponibles, seules
les capsules fermées, s'ouvrant sous I'effet de la pres-
sion d'eau injectée, répondent plus complétement aux
arguments énoncés ci-dessus. Ces capsules se distin-
guent par leur systéme d'ouverture.

Celles faisant I'objet du document CH-A-605293
présentent des zones affaiblies qui se déchirent préfé-
rentiellement sous I'effet de la pression et un filtre inté-
rieur. Cette solution présente le désavantage
d'augmenter la complexité et le prix de la capsule car
les matiéres employées doivent éire traitées de maniére
trés précise pour que I'ouverture soit correcte et repro-
ductible. Une solution identique est mentionnée dans le
document FR-A-2211924.

La cartouche, objet de la présente invention, est
d'un prix nettement plus faible et sa fabrication considé-
rablement plus aisée, tout en permettant d'avoir une
cartouche pour la confection d'une boisson, en particu-
lier un café espresso, c'est-a-dire dans laquelle on
effectue une extraction du café sous une pression com-
prise entre 1 et 15 bars.

Linvention concerne une cartouche fermée selon
le préambule de la revendication 1, qui est caractérisée
par les caractéristiques indiquées dans la seconde par-
tie de la revendication 1.

La cartouche selon linvention, peut é&tre extraite
selon le procédé et avec le dispositif faisant I'objet de la
demande de brevet européen No. 91107462.3. Le dis-
positif d'extraction, prévu dans cette demande de bre-
vet, permet d'extraire dans de bonne conditions cette
capsule simplifiée. Pour I'extraction de la capsule c'est
soit I'opercule, soit le fond de la coupelle qui est déchiré
sous I'effet du fluide d'extraction. Si c'est I'opercule, le

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

fond de la coupelle est d'abord ouvert par l'organe
dlinjection d'eau lors de la mise en place de la cartou-
che dans le dispositif d'extraction et I'opercule est
déchiré dans ledit dispositif lors de la montée en pres-
sion et aprés usage, ladite cartouche peut &tre retirée
facilement et intégralement avec un minimum de déchet
de marc ou de matiére d'emballage.

L'opercule est normalement soudé sur le pourtour
de la coupelle. Le soudage se fait par thermosoudage,
les parties a souder comportent sur leurs faces en
regard une laque de soudage. On peut également
replier le rebord inférieur de la coupelle sur I'opercule et
réaliser ainsi un sertissage. Aussi bien avec le soudage
seul que combiné avec le sertissage, on obtient une
cartouche résistant & des pressions pouvant aller
jusqu'a 15 bars au moment de I'extraction.

La cartouche est remplie d'une substance pour la
préparation d'une boisson. Cette substance est de pré-
férence du café torréfié et moulu, mais peut étre aussi
du thé, du café soluble, un mélange de café moulu et de
café soluble, un produit chocolaté ou toute autre subs-
tance comestible déshydratée.

Par coupelle, on entend aussi bien un élément tron-
conique, hémisphérique ou troncpyramidal. Il est bien
entendu que le fond de la coupelle n'est pas obligatoire-
ment plan, mais peut également présenter les géomé-
tries ci-dessus.

Le corps principal de la capsule, a savoir la cou-
pelle, de forme tronconique et de nature semi-rigide,
peut étre constitué d'aluminium d'une épaisseur de 20 &
100 um, de plastique pur ou multi-couches avec éven-
tuellement une couche barriére & I'oxygene telle que
I'EVOH ou le PVDC, d'un film multi-couches tel que car-
ton, aluminium, plastigue ou carton, plastique avec
éventuellement une couche barriére a l'oxygéne telle
que 'EVOH ou le PVDC.

L'opercule de la capsule, de nature souple, peut
étre constitué d'aluminium d'une épaisseur de 15 a 60
um, ou d'un film multi-couches comprenant, soit du
papier de 20 4 60 g/m2, du plastique tel que le polyéthy-
Iene d'une épaisseur de 20 a 60 um et de I'aluminium
d'une épaisseur de 5 a 20 um, soit de I'EVOH ou du
PVDC d'une épaisseur de 5 a 30 um et du plastique
(PP, PE, PA) de 20 a 100 um, soit du PET (5 a 30 um)
et du plastique (PP, PE) de 20 & 100 um, soit du PET
métallisé ou muni d'une couche haute barriére telle que
SiO2. La combinaison multi-couches - papier aluminium
peut également étre envisagée.

Parmi ces matiéres, I'aluminium se déchire le plus
facilement et le plus nettement en employant un film
multi-couches, la présence des fibres de papier et I'éti-
rement de la couche plastique permet de constituer un
treillis & I'emplacement des déchirures, ce qui est favo-
rable pour maintenir l'intégrité du fond de la capsule et
réduire la dispersion du marc tout en assurant une
extraction homogéne du lit de café.

Pour éviter toute dispersion du marc sur la grille
d'écoulement, on prévoit une couche supplémentaire a
base de papier filtre ou de fibres tissées ou non tissées
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a base de PET ou de PP. Selon une configuration, cette
couche peut étre intercalée entre le corps de la capsule
et l'opercule et liée ou soudée a ces deux éléments.
Cette matiére peut étre d'une densité de 20 a 50 g/me.
Selon une autre configuration de la capsule, la couche
de papier filtre ou de fibres tissées ou on tissées peut
étre placée a I'extérieur de la capsule et liée ou soudée
a l'opercule.

La cartouche selon linvention peut étre de taille
variable suivant le volume de café que I'on souhaite pré-
parer. La dose de café contenue peut varier entre 5 et
20 g, le diamétre de la cartouche est compris entre 2,5
et 6 cm et I'épaisseur du lit de café entre 10 et 25 mm.

La suite de la description est faite en référence aux
dessins sur lesquels:

Fig. 1 est une représentation schématique de la
cartouche selon l'invention;

Fig. 2 est une représentation schématique selon
une seconde forme de réalisation et

Fig. 3 est une représentation schématique selon
une troisiéme forme de réalisation.

La cartouche (1) comporte une coupelle (2) avec
un fond (5) et une paroi latérale de forme tronconique
(6). La coupelle est en aluminium d'épaisseur 50 um. La
cartouche contient du café torréfié (3) et elle est fermée
par un opercule (4) en composite aluminium/papier. Cet
opercule est soudé sur le pourtour (7) du rebord de la
coupelle.

La cartouche (8) de la Fig. 2 comporte une coupelle
(2) identique a celle de la Fig. 1, sauf que le rebord (9)
de la coupelle est plus large permettant ainsi un rabat-
tement, c'est-a-dire un sertissage sur le pourtour de
I'opercule (4). Le matériau utilisé est le méme que celui
de la Fig. 1.

La cartouche (30) de la Fig. 3 comporte sur l'oper-
cule (4) un papier filtre (31) soudé contre le pourtour
dudit opercule et le pourtour de la coupelle (2).

La cartouche selon l'invention est de type s'ouvrant
sous l'effet de la pression mais est de conception et de
fabrication plus simple et plus économique que celle de
la technique antérieure.

Explication des abréviations:

PVDC = Polychlorure de vinylidéne

EVOH = Copolymere d'éthyléne et d'alcool de vinyle
PP = Polypropyléne

PE = Polyéthyléne

PET = Polyester

PA = Polyamide

Revendications

1. Cartouche fermée, prévue pour étre extraite sous
pression, contenant une substance pour la prépa-
ration d'une boisson choisie parmi le café torréfié et
moulu, le thé, le café soluble, un mélange de café
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moulu et de café soluble, un produit chocolaté ou
toute autre substance comestible déshydratée,
comprenant une coupelle avec un fond et une paroi
latérale ayant sensiblement la forme d'un tronc de
cdne et un rebord circulaire de diamétre supérieure
au fond, et un opercule soudé sur le pourtour du
rebord de la coupelle, caractérisé en ce que I'oper-
cule est constitué d'une matiere souple imperméa-
ble & I'oxygéne, choisie dans le groupe constitué
par I'aluminium, un composite aluminium/plastique,
un composite aluminium/plastique/papier, du plasti-
que pur ou multi-couches, en ce qu'elle ne com-
prend pas de filtre ni de zone d'affaiblissement et
en ce que l'opercule ou le fond est destiné a étre
déchiré sous le seul effet de la poussée du fluide
d'extraction au début de I'extraction.

2. Cartouche selon la revendication 1, caractérisée en
ce que l'opercule est serti sur le rebord de la cou-
pelle.

3. Cartouche selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que la coupelle est en un maté-
riau choisi parmi l'aluminium ayant une épaisseur
de 20 2 100 um, un plastique pur ou multi-couches,
un composite carton/aluminium/plastique et un
composite carton/plastique.

4. Cartouche selon I'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que l'opercule est en un maté-
riau choisi parmi I'aluminium d'une épaisseur de 15
a 60 um et un multi-couches comprenant, soit du
papier de 20 a 60 g/m2, du plastique d'une épais-
seur de 20 a 60 um et de l'aluminium d'une épais-
seur de 5 a 20 um, soit de I'EVOH ou du PVDC
d'une épaisseur de 5 & 30 um et du plastique (PP,
PE ou PA) de 20 & 100 um, soit du PET (5 a4 30 um)
et du plastique (PP, PE) de 20 & 100 um, soit du
PET métallisé ou muni d'une couche haute barriére
telle que SiO2.

5. Cartouche selon I'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce qu'elle a un diametre compris
entre 2,5 et 6 cm et une épaisseur comprise entre
10 et 25 mm.

6. Cartouche selon 'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu'il est prévu dessus ou dessous
l'opercule une couche supplémentaire a base de
papier filtre ou de fibres tissées ou non tissées a
base de PET ou de PP.

Claims

1. Sealed cartridge, designed to be extracted under
pressure, containing a substance for the prepara-
tion of a beverage chosen from roasted ground cof-
fee, tea, soluble coffee, a mixture of ground coffee
and soluble coffee, a chocolate product or any other
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dehydrated edible substance, comprising a cup
with a base and a substantially frustoconical lateral
wall and a circular lip larger in diameter than the
base, and a cover welded to the periphery of the lip
of the cup, characterized in that the cover consists
of a flexible material impermeable to oxygen, cho-
sen from the group consisting of aluminium, an alu-
minium/plastic composite, an aluminium/plastic/-
paper composite, pure plastic or multi-layer plastic,
in that it does not comprise a filter or a weakened
zone and in that the cover or the base is intended to
be torn solely under the effect of the pressure of the
extraction fluid at the start of extraction.

Cartridge according to claim 1, characterized in that
the cover is crimped onto the lip of the cup.

Cartridge according to one of claims 1 or 2, charac-
terized in that the cup is made of a material chosen
from 20 to 100 um thick aluminium, a pure plastic or
a multi-layer plastic, a cardboard/aluminium/plastic
composite or a cardboard/plastic composite.

Cartridge according to one of claims 1 to 3, charac-
terized in that the cup is made of a material chosen
from 15 to 60 pm thick aluminium and a laminate
comprising, either 20 to 60 g/m2 paper, 20 to 60 um
thick plastic and 5 to 20 um thick aluminium, or 5 to
30 um thick EVOH or PVDC and 20 to 100 um thick
plastic (PP, PE or PA), or PET (5 to 30 um) and 20
to 100 um plastic (PP, PE), or metallized PET or
PET provided with a high performance barrier layer
such as SiO..

Cartridge according to one of claims 1 to 4, charac-
terized in that it has a diameter of between 2.5 and
6 cm and a thickness of between 10 and 25 mm.

Cartridge according to one of claims 1 to 5, charac-
terized in that it is provided above or below the
cover with an additional layer based on filter paper
or woven or non-woven fibres based on PET or PP.

Patentanspriiche

1.

Fur die Extraktion unter Druck vorgesehene
geschlossene Portionspackung, die eine Substanz
zur Zubereitung eines Getrankes enthalt, die aus-
gewahlt ist aus gerdstetem und gemahlenem Kaf-
fee, Tee, léslichem Kaffee, einer Mischung aus
gemahlenem und léslichem Kaffee, einem Schoko-
ladeprodukt oder jeder anderen entwasserten Nah-
rungsmittelsubstanz, und eine Schale mit einem
Boden, einer im wesentlichen kegelstumpfférmigen
Seitenwand und einem kreisférmigen Rand mit gré-
Berem Durchmesser als der Boden und einen am
Umfang des Randes der Schale angeschweiBten
Deckel aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der
Deckel aus einem sauerstoffundurchlassigen, bieg-
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samen Werkstoff besteht, der aus der aus Alumi-
nium, Aluminium/Kunststoff-Verbund, Aluminium/-
Kunststoff/Papier-Verbund, reinem Kunststoff oder
Mehrschichtfolie bestehenden Gruppe ausgewahlt
ist, daB sie kein Filter und keinen Schwéachungsbe-
reich aufweist und daB der Deckel oder der Boden
dazu bestimmt ist, nur unter der Einwirkung des
Drucks des Extraktionsfluids zu Beginn der Extrak-
tion aufzureiBen.

Portionspackung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Deckel mit dem Rand der
Schale verfalzt ist.

Portionspackung nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Schale aus
einem Werkstoff besteht, der aus Aluminium mit
einer Dicke von 20 bis 100 um, reinem Kunststoff
oder Mehrschichtfolie, Karton/Alu-minium/Kunst-
stoff-Verbund und Karton/Kunststoff-Verbund aus-
gewahlt ist.

Portionspackung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel aus
einem Werkstoff besteht, der aus Aluminium mit
einer Dicke von 15 bis 60 um und einer Mehr-
schichtfolie ausgewahlt ist, die entweder aus Papier
von 20 bis 60 g/m?, Kunststoff mit einer Dicke von
20 bis 60 uym und Aluminium mit einer Dicke von 5
bis 20 ym oder aus EVOH oder PVDC mit einer
Dicke von 5 bis 30 um und Kunststoff (PP, PE oder
PA) von 20 bis 100 um oder aus PET (5 bis 30 um)
und Kunststoff (PP, PE) von 20 bis 100 um oder aus
metallisiertem oder mit einer Ultrasperrschicht wie
SiO, versehenem PET besteht.

Portionspackung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf3 sie einen Durch-
messer von 2,5 bis 6 cm und eine Dicke von 10 bis
25 mm hat.

Portionspackung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daf3 Gber oder unter
dem Deckel eine zuséatzliche Schicht auf der Basis
von Filterpapier oder von gewebten oder nicht
gewebten Fasern auf PET- oder PP-Basis vorgese-
hen ist.
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