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Bohreinrichtung fiir Stickmaschinen

Patentiert im Deutschen Reiche vom 17. Mai 1931 ab

Der Stickgrund (Stoff) wird auf Stick-
maschinen in bekannter Weise durch stichel-
artig ausgebildete, schneidende Stofibohrer
mustergemaf gebohrt. Hierauf werden die
entstandenen Locher mustergemif umstickt
und gestiipfelt. Die Bohrer sind hierbei als
vierkantige Pyramiden in iiblicher Weise aus-
gefithrt, deren Kanten schneidenartig zu-
geschlifien sind. Diese zerstoren beim Ein-
stechen in den Stoff den Stickgrund, wobei
die zerstorten Fasern jedoch am Stickgrund
hingenbleiben. Werden nun diese Locher im
Stickgrund mustergemif umstickt, so werden
die zerstorten Fasern des Stickgrundes ein-
gewickelt und tragen ziemlich stark an der
Lochpartie auf, was bisher durch ein Nach-
pressen der Locher mittels kegelformiger
Stitpfel gemildert wurde. Bei der darauf-
folgenden Bleiche geht aber der Erfolg der
Stiipfelarbeit meist wieder verloren, so daf
man wieder starke Rinder bekommt. Starke
Rinder an den Lochpartien sind aber Kenn-
zeichen minderwertiger Stickerei.

Die weitaus meisten Ldcher in der Sticke-
rei sind von runder Form, der Bohrer durch-
sticht aber den Stoff infolge seiner vierkanti-
gen Form nicht rund, so daB die kreisrund
umstickten Locher meist wieder ihre ur-
spriinglich unrunde Form erhalten, auch des-
wegen, um diesen Léchern eine runde Form
zu geben, erfolgt das Stiipfeln, dessen Wir-
kung bei der darauffolgenden Bleiche wieder
verlorengeht, ganz abgesehen davon, dafB bei
21 starkem Pressen durch den Stiipfel — und

es muB stark geprefit werden, wenn der
Stiipfel seinen Zweck erfiillen soll — der
Stickgrund an den Lochrindern aufgerissen
werden Lkann.

Durch den Gegenstand vorliegender Er-
findung soll diesem Ubelstand abgeholfen
werden, indem das Bohren auf dem Stick-
grund durch Bohrer mit elektrisch heizbarer
Bohrerspitze erfolgt, die bei ihrer Berithrung
mit dem Stickgrund diesen versengen und die
versengten Stellen zum Ausfallen bringen,
wodurch die gebohrten Loécher frei von hin-
gendem Fadengewirr und nach dem Sticken
flach erscheinen, so daB ein Nachstiipfeln in
den meisten Fillen entbehrt werden kann.
AuBerdem braucht der elekirisch geheizte
Bohrer nur einmal an den Stoff herangefithrt
zu werden im Gegensatz zu den mechanisch
schneidenden Bohrern, die mehrmals in die
Stoffbahn gestofien werden. Da der geheizte
Bohrer kegelférmig, also mit rundem Quer-
schnitt, ausgebildet werden kann, ist vom Be-
ginn des Bohrens an die runde Form gewahr-
leistet, und das Nachstiipfeln ist daher ent-
behrlich.

Es ist zwar bekannt, ein mit der blofen
Hand bewegbares biigeleisenartiges, aber
stitpfelformiges Werkzeug, das einem Stick-
maschinenbohrer #hnelt, mit einem elektri-
schen Heizkérper zu versehen, doch eignet
sich dieser Vorschlag nicht fiir die ent-
sprechende Ausgestaltung von Stickmaschi-
nenbohrern, mit denen man die Ldcher in den
Stoff einsengen kénnte und von denen eine
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einzige Stickmaschine bis zu 1000 Stiick und
mehr besitzt. Die Hindernisse fiir diese
Ausgestaltung sind: Der Stickmaschinen-

- bohrer ist viel zu klein, als daB sich Heiz-
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korper einbauen lieBen, die allen Stick-
maschinenbohrern unbedingt gleiche Tempe-
raturen verleihen konnten. Die mittelbare
Erhitzung der Stickmaschinenbohrer durch
elektrische Heizkorper wiirde eine viel zu
lange Anheizdauer voraussetzemn, die Wirme
wiirde zu nachhaltig sein und sich auf die un-
mittelbar iiber den Bohrern liegenden, {iber
die ganze Linge der Maschine sich er-
streckenden Nadellineale sehr ungiinstig,
nimlich lingenvergrofernd, auswirken. AuBer-
dem wiirde sich -der Herstellungspreis fiir
eine solche grofie Zahl von Stickbohrern von
selbst verbieten. :

Bei dem Gegenstand vorliegender Erfin-
dung bildet die Stickmaschinenbohrerspitze
selbst den elektrischen Heizkérper, sie wird
also unmittelbar geheizt. Die Bohrerspitze
ist mittels eines den elektrischen Strom nicht
leitenden Sockels sowie einer diesen auf-
nehmenden Fassung in der Bohrerschiene
isoliert und auswechselbar befestigt, wobei
die Bohrerschiene zwei nebeneinander isoliert
befestigte Stromschienen trigt, von denen aus
der elektrische Strom mittels elektrischer
Leitungen durch die Bohrerspitzen hindurch-
geleitet wird.

In der Zeichnung ist eine Ausfithrungsform
der vorliegenden Erfindung dargestellt, und
zwar zeigt

Fig. 1 die Anordnung der neuen Bohrein-
richtung auf der Stickmaschine im Schnitt
durch die Lineale der Stickmaschine gesehen
und

Fig. 2 einen Bohrer in vergrofertem MaB-
stab geschnitten.

Der Stickgrund 1 (Fig. 1) ist in der Stick-
maschine aufgespannt, hinter ihm stehen auf
dem Lineal 2 die Schiffchenbahnen 3, vor ihm
die Nadeln 4 auf dem Nadellineal 5, die
Stiipfel 6 auf der Stiipfelschiene 7 und die
Bohrer 8 auf der Bohrerschiene 13.

Die Bohrerspitze 8 (Fig.2) besteht aus
elektrisch nicht gut leitendem Material. Innen
an ihrem vorderen Ende ist das eine Ende
eines Leitungsdrahtes ¢ angeschlossen, wah-
rend das andere Ende durch eine Schraube
10 an der Stromschiene 11 befestigt ist, die

durch eine Isolierplatte 12 gegen die Bohr-
schiene 13 isoliert ist. An der anderen
Stromschiene 14 ist mittels der Schraube 15
ein Draht 16 angeschlossen, dessen anderes
Ende mit dem hinteren Ende der Bohrer-
spitze 8 verbunden ist. Die Bohrerspitze 8
ist auf dem Sockel 17 aus elektrisch nicht
leitendem Material befestigt, der mit der
Fassung 18 16sbar verbunden ist. Im Sockel
17 sind die Drihte ¢ und 16 isoliert vonein-
ander gelagert. Die Fassung 18 ist mit Ge-
winde an der Bohrerschiene 13 befestigt. Zum
bequemen_Einschrauben in die Bohrerschiene
13 ist die Fassung 18 mit einem Schliissel-
ansatz versehen, an dem sie auch genau nach
den Nadeln 4 in der Stickmaschine ausgerich-
tet werden kann.

Werden die Stromschienen 11 und 14
unter Strom gesetzt, so flieBt der elektrische
Strom itber die Leitungsdrihte 9 und 16
durch die etwa aus Nikelintmetall hergestellte
Bohrerspitze 8 und erhitzt sie rasch derart,
daB sie beim Heranfithren an den Stickgrund
kleine Locher in diesen sengt, wobei die ver-
brannten Gewebefasern der Lécher ausfallen
und nicht, wie bisher, mit eingestickt werden
miissen. Auf diese Weise entstehen saubere,
nicht auftragende Bohrpartien an den Sticke-
reien.

PATENTANSPRUCHE:

i. Bohreinrichtung fiir Stickmaschinen,
gekennzeichnet durch Bohrer mit elek-
trisch heizbarer Bohrerspitze (8).

2. Einrichtung nach dem Anspruch I,
dadurch gekennzeichnet, dafi die Bohrer-
spitze (8) mittels eines den elektrischen
Strom nicht leitenden Sockels (17) sowie
einer diesen aufnehmenden Fassung (18)
in der Bohrerschiene (13) isoliert be-
festigt ist.

3. Einrichtung nach den Anspriichen 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die
Bohrerspitze (8) mit ihrem Sockel (17)
auswechselbar in der Fassung (18) sitzt.

4. Einrichtung nach den Anspriichen 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB an der
Bohrerschiene (13) isoliert nebeneinander
zwei Stromschienen (11 und 14) befestigt
sind, von denen aus der Strom mittels
elektrischer Leitungen durch die Bohrer-
spitzen hindurchgeleitet wird.

Hijerzu 1 Blatt Zeichnungen
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